
PERCAGE DE L’ACIER
FORET HSS « série longue» REF 3010-3016

         	

	 - Affûtage split point auto-centreur

	 - Angle au sommet 135°

	 - Finition blanc/brillant

	 - Tolérance sur diamètre  : h8
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F I C H E  T E C H N I Q U E

CORPS DU FORET

CARACTERISTIQUES

MATERIAUX PERCES

+ +Spécial trous profonds avec une 
bonne résistance à la chaleur

Goujure intégralement meulée
après traitement pour
une précision optimale

	 - Type d’acier : Acier rapide HSS M2
	
	 - Dureté : 62/64 Hrc
	
	 - Procédé de fabrication : taillage par meulage 
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